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Le 20 juin dernier, au
moment méme ou
T'automobile francal-
se célébrait son cen-
tenaire, PEUGEOT et
SAFT présentaient a
la presse plusieurs
‘205 e]ectriques pro-
! totypes équipées de
batteries Nickel-Fer développées et fabri-
quées a Bordeaux.

Remplacer cote pour cote un moteur a
essence et ses accessoires, dans le coffre
avant d'une petite voiture de série par un
moteur électrique, son électronique de
commande et sa batterie de traction, est
une premiére mondiale rendue possible
griceaudéveloppementparle Personnel
d’études et de production de SAFT, d'une
batterie Nickel-Fer exceptionnellement
performante.

llnousfautmaintenanttransformer cesuc-
céstechniqueinitial en uneréussite indus-
trielle a long terme.. en des emplois.. en

des économies de devises.. en des expor-
tations.

Pour beaucoup d'entre nous a SAFT une
action directe est possible en vue dat-
teindre ces objectifs.

Ingénieurs et Techniciens en charge de
l'amélioration du produit et de son indus-
tralisation,

Ouvriers et Collaborateurs Impliqués
dans sa fabrication,

Vendeurs et Marketeurs a la poursuite de
marchés industriels en France comme &
I'’Etranger,

Hommes et Femmes de Personnel, de
Contréle et de Finance, mobilisés autour
de ce projet,

mais tous, en notre qualité de membres
dassociations locales ou nationales, en
notre qualité de citoyens de ce Pays, pou-
vons promouvoir autour de nous ce con-
ceptdu “Véhicule Electrique :une chance
pour la France”.

Savez-vous qu'en 1990, une 205 électrique
parcourant 10000km par an, colterailt a
notrepays 32francsendevisesétrangeres
contre 1242 francs pour le méme modeéle
fonctionnant & I'essence?

Savez-vous que la fabrication de 19000
camionnettes électriques ou de 36000
voitures urbaines électriques par an, soit
moins de 10% de nos productions actuel-
les en véhicules a essence ou 3% des pro-
ductions correspondantes de la Commu-
nauté Européenne, aboutiraitala création
de quelque 3000 emplois chez les cons-
tructeurs automobiles, les fabricants de
moteurs, d'électronique ou de batteries.

Ouile Véhicule Electrique estune chance
pour la France.. et la batterie Nickel-Fer,
une chance pour SAFT!

Georges-Christian Chazot

SAFT

CHEZ FUIL...
MISSION
ACCOMPLIE

Les accords de coopération entre FUJl et
SAFT, dont le premier a été concluily a
dix-sept ans, ont une fois encore dé-
montré toute leur valeur.

Enmail984, quatre Francais serendaient
enmissionauJapon: MM. M. Jolly,P.Crois-
santet]-PFreluche dePoitiers, etC.Bertin
de Caudebec.

Leur but étaittriple. Toutd'abord, confron-
terles études etles expériences menées
par les deux sociétés en vue d'expliquer
le phénomeéne des fuites des piles alcali-
nes lors de la conservation de longue
durée. Ensuite, mesurer les différences
de performance entre les outils de pro-
ductiondepilesalcalines desdeuxsocié-
tés. Enfin, observer 'état des lignes de
production des piles salines au chlorure
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de zinc et celui des machines fabriquant
les boutons lithium-bioxyde de manga-
nese.

Auboutd'une semaine de travail al'usine
de Washizu, les buts de la mission étaient
atteints. De plus, les études sur les piles
alcalines ontété complétées enjuilletpar
une revue de l'atelier de production de
Poitiers, en présence de M. Nishio, spé-
cialiste de cette fabrication chez Fuji.
Comme toujours, l'accueil au Japon a été
excellent. La disponibilité des responsa-
bles Fuiji a été totale et leur participation
aux travaux a largement contribué aux
acquits de la mission.

Michel Jolly

Fuji est une société moyenne dontle
chiffre d'affaires 1983 a été de 1,5 mil-
liard de francs. Elle comprend deux
départements :

ele département électronique, a
forte croissance;

ele département piles auquel les
alcalines etles boutons ontdonné un
regain de croissance.

Les 7 unités de production de Fuji
sont toutes de taille moyenne : 100 a
500 personnes.

Celle consacrée aux piles €lectri-
ques enemploie 300. Elle estsituéea
Washizu, a mi-chemin entre Tokyo et
Osaka sur la ligne du célebre train
Shinkansen qui était I'un des plus
rapides du monde avant 'entrée en
scene de notre TGV.

SOMMAIRE
Pagel

Editorial

Pagel

SAFT International

Page 3
L’automobile électrique

Page 5
Le millioniéme bloc a La Rochelle

Page 6
Le Photovoltaique

Page 9
Le Groupe SAFT

Page 10
Nouvelles des Etablissements

Page 13
Histoire de I’Electrochimie

Page 14
Hobby, Hobbies

Page 15
Nouveau Conseil d’Administration

Page 15
Trophée International SAFT 1983

Page 16
SAFT Performance Club 1983

Page 16
Mots croisés

VOYAGES
D'€ETUDES
AUX U.S.A.

Du 20 juin au 2 juillet 84, quatorze ingé-
nieurs et cadres de SAFT ont participé a
unvoyage d'études surla cote estaméri-
caine. Le groupe, qui représentait 'en-
sembledesactivitésde SAFT etlesdiver-
ses fonctions de 'entreprise, se compo-
saitde MM.

Francois Bouchon et Jean-Pierre Dehez
(Levallois),Hervé Dachary (Neuilly),Jean-
Michel Dauchier, Richard Doisneau et
Erik Pillet (Bordeaux), Jacques Gauthier
(Nersac), Jean-Michel Grave et Gérard
Lauper (Tours), Sylvain Oerlemans, Jean-
Pierre Schultze et Louis d'Ussel (Romain-
ville), Christian Randrianarison (Poitiers),
et Philippe Tribaut (de I'agence de Ren-
nes).

La mission avait été préparée par Pierre
Lenfant, Hervé Dachary, Jean-Pierre Phili-
bertetSAFT America. Elle avaitpour cha-
que participant un triple objectf :
eintégrer la dimension Internationale
dans saréflexion etsonaction profession-
nelles;

e confronter et intégrer des pratiques
nouvelles de managementdontlesrésul-
tats sont mesurés par les performances
des entreprises visitées, qu'elles appli-
quent des technologies nouvelles ou
anciennes;

e constater etprendrelavéritablemesure
des implantations américaines de SAF'T.

Le programme a débuté par une visite
des établissements SAFT aux Etats-Unis.
Ungroupe de neuf personnes s'estrendu
aValdosta, undeuxieme groupe decinga
Baltimore. Chaque participant a passé
deux jours avec un de ses homologues
américains.

La deuxiéme semaine a été pilotée par
deux consultants du Centre de Recher-
che d’Entreprises, qui ont organisé des
contacts avec des sociétés américaines
de laRégion de Boston. Certaines de ces
entreprises ont été sélectionnées pour
leur notoriété : IBM, Polaroid, Westing-
house. D'autres, comme Wynex ou XY
Vision, pour leurs performances dans de
nouvelles technologies.

L'accueil chaleureux et les mille atten-
tions dontle groupe a étél'objet dela part
des équipes de SAFT America prouvent
bien quel'esprit de famille estune réalité
des deux cotés de 'Atlantique.
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Sonvrainom est“Saft
Akkumulatoren und
Batterien @ GmbH",
mais tout le monde,
en Allemagne com-
meailleurs, 'appelle
SAB.

Elle estnée,ilyaeu
quinze ans tout jus-
te en mai dernier, a
Frankfort sur la rive
droite du Main.

Enl972, elle passele Main ets'installe en
face a Offenbach, la ville a laquelle le
compositeur delaBelleHélene emprunta
son nom parce que l'on y fabriquait des
instruments de musique.

Dr. Hans F. Henssen
Dir. Général de SAB

o
SAB

Continuant cette tradition musicale, SAB
commercialisa d’abord des piles grand
public destinées notamment aux radios,
mini-cassettes et autres “walkman”...
pardon, “baladeurs” doit-on dire.

En 1974 démarrent les ventes d'accumu-
lateurs nickel-cadmium et, depuis 1976,
de batteries spéciales fabriquées en
France par TIM.

Aujourd'hui la firme allemande distribue
la gamme compléte des produits de la
société mere.

Mais bientét, elle ne se contente plus de
ce r0le de distributeur.

1981 marque un date importante dans la
breve mais déja glorieuse histoire de
SAB : celle de I'inauguration de l'atelier
de montage de Mainaschaff, a 30km au
sud de la région Rhin-Main.

SAB emploie actuellement 30 personnes.
Les succésremportés surle marché alle-
mand en font aujourd’hui un partenaire
apprécié des industriels d'outre-Rhin,
notamment dans le domaine des techno-
logies avancées.

L AUTOMOBILE

Sauvée par le choc pétrolier.

1. SAFT MAGAZINE. Comment la batte-
rie nickel-fer a-t-elle été choisie pour équi-
per la voiture expérimentale & propulsion
électrique ?

Jean-Piere CORNU SAFT fabriquait des
batteries nickel-fer depuis 1918. Elles
étaient utilisées surtout pour la traction
lourde : locomotives de mines etchariots.
Mais face a la concurrence des batteries
au plomb, leurs performances ne répon-
daient plus a la demande du marché.
Nous avions donc décidé d’en arréter la
fabrication.

Cependant, en 1975, a la suite des deux
chocs pétroliers, la question des écono-
mies d'énergie étaital'ordre du jour. L'a-
doption d'une filiere électrique pour la
conception d'unnouveauvehicule entrait
parfaitementdansle cadre de ces préoc-
cupations.

Nos connaissances en matiere d'accu-
mulateurs alcalins et les recherches
menées par nos concurrents au Japon et
aux Etats-Unisnousontincitésareleverle
défi. Avecune aide substantielle desPou-
voirs Publics, nous avons lancé deux pro-

ELECTRIQUE
ET LA
BATTERIE
NICKEL-
FER

8 questions a
Jean-Pierre Cornu,
directeur du
marketing
stratégique

du département
accumulateurs.

grammes sur les couples nickel-zinc et
nickel-fer.

La voie nickel-zinc n'ayant pas donné les
résultats escomptés, nous avons con-
centrénos efforts surle couple nickel-fer.
Objectif : élever les performances des
accumulateurs au niveau exigeé pour un
véhicule électrique dans le contexte
actuel.

Un tout harmonieux.

2.S.M. Ce projet a été élaboreé en collabo-
ration avec Peugeot. Que vous a apporté
cette expérience commune ?

J.P.C. Tout d’abord, le fait que Peugeot
s'engage a nos cotés conférait au projet
lui-méme un caractere de réalité conc-
rete, accessible.

Pour la premiere fois, une voiture électri-
que était envisagée comme un tout, un
ensemble cohérentethomogeéene. Jusque
14, tous les projets avaient été plus ou
moins “bricolés”.

Les équipes Peugeot venues travailler
dansnotre usine deBordeaux ontapporté
tout leur savoir-faire de constructeur,
d’ensemblier automobile. En retour, nos
techniciens ont communiqué a leurs int-
erlocuteurs un peu de leur expérience
d’électrochimistes.

Le prototype de batterie devait évidem-
mentétre concudansune optique d'indu-
strialisation poussée. La compétence de
Peugeot dans la fabrication de série nous
aétéprécieuse. Aujourd’hui,nous savons
que ‘notre” batterie nickel-fer est
industrialisable.




L’AUTOMOBILE ELECTRIQUE ET LA BATTERIE NICKEL-FER

La voiture électrique n'est plus mainte-
nant qu'une question d'investissement.

Incroyable mais vrai!

3.S.M. Quels points forts de la batterie

nickel-fer en font le meilleur équipement

pour la premiéere génération de voiture
électrique?

J.P.C. Tout d'abord, le couple nickel-fer

est “increvable”. La batterie embarquée
a bord d'une 205 en est a 2000 cycles
“décharge-recharge”, maisnousn'avons
pasditnotre derniermot.Rappelons-nous
qu'autrefois, sur les chariots de mine, on
arrivaita 3000 cycles.

Etnous avons fait des progrés depuis.

étreutilisée pourle stockage del'énergie
photovoltaique.

8. S.M. Son prix de revient n'est-il pas un
frein?

J.P.C. Le prix de revientd'un prototype ne
veutpasdire grand chose. Mais sil'onrai-
sonne en “objectif-prix”, nous sommesen
conformité avec le prix de 1000F au kilo-
watt/heure fixé par les experts francais
de I'AVERE - Association Européenne
des Véhicules Electriques Routiers. Cer-
tes les matériaux employés sont nobles,
donc coliteux.

Mais nous savons que notre batterie est
d'un colt d'exploitation plus faible que
celui de la batterie plomb, et que le kilo-
metre parcouru coltera moins cher.

Les postiers et les laitiers.

6.S.M. Selon les experts, le véritable
démarrage de la voiture électrique en
France se fera par la création de flottes de
véhicules administratifs. Avez-vous con-
naissance d'expériences positives réali-
sées en France ou & I'étranger ?

J.PC. En France, Peugeot et la Régie
Renaultsontenmesure de développerun
plan d'action pour répondre a une telle
demande.

L'expérience que la Régie envisage de
mettre en place sur des minibus a Chatel-
lerault en est l'lllustration manifeste.

EnItalie, Fiat a déja lancé des opérations

Sadeuxieme alité estlaﬁbﬂité. Ellene
tombe pas en panne. Pas d'arrét brutal.
S'ily a baisse de capacité, l'utilisateur en

est prévenu.

Ainsi l'on peut dire que la batterie 6V-
230 Ah est aujourd’hui la source d’'éner-
gie spécifique la plus puissante sur le
marché. Elle estaussilaseulearépondre
intégralement aux cahiers des charges
des constructeurs automobiles francais
et européens.

4. S.M. Cette batterie peut-elle connaitre
d'autres applications ?

J.P.C. Le fait qu'elle réponde aux exigen-
ces d'un “cyclage” profond et intensif la
destine a équiper par exemple les fau-
teuils roulants pour handicapés, les trac-
teurs d'avions, les locomotives de mines,
les petites voitures de golf, ou encore a
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similaires avec quelques grandes villes
comme Turin et Milan, ainsi qu'avec les
Postes etles Télécommunications Italien-
nes.

En Grande-Bretagne, apres la flotte de
voitures de laitilers souvent citée en
exemple, lafirmeLucaséquipe desvoitu-
res postales, celles de I'Electricity Coun-
cil, ainsi que certaines flottes municipa-
les.

Cesinstitutions, habituéesagérerunparc
automobile, sont en mesure d’apprécier
les économies al'exploitation, doncd’'ac-
cepter un surcolt al’achat, etde montrer
ainsila voie a la clientéle privée.

Au-dela de ’hexagone.

7. S.M. Avez-vous pris des contacts avec
des constructeurs étrangers ?

J.P.C. Avant de passer a la fabrication en
série denosbatteries,ilestindispensable
quenous soyons assurés devendrenotre
production. Nous n'investirons pas da-
vantage sans l'engagement d'un ou de
plusieurs constructeurs francais ouétran-
gers. Ce quisuppose une politique incita-
tive et soutenue de la part des Pouvoirs
Publics.

Les enjeux sont trés importants, pour la
France et son industrie.

Une production de 100000 véhicules
électriques sur trois années représente-
rait:

—uneéconomiedel,5millionde TEP (ton-
nes équivalent pétrole) ;

—une baisse du déficit extérieur de 1,5
milliard de francs;

—un accroissement du PIB (produit inté-
rieur brut) de 1,5 a8 3 milliards de francs.

La voiture électrique représente égale-
ment de formidables possibilités a l'ex-
portation. Le marché européen estpréta
étre conquis.

Sinousnesommes pas préts,lesJaponais
arriveront en force avec leur projet
“Moonlight” : 200000 voitures en 1987.

8. S.M. Lesespérances de SAFTsont-elles
a la mesure de ses investissements ?

J.PC. SAFT a déja investi environ 15
millions, auxquels il faut ajouter les inves-
tissements de Peugeot et les aides finan-
cieres de 'AFME et du Ministere de

La voiture de ville

o Vitesse maximum : 100km/h.

e Autonomie : 140km.

e Recharge des batteries sur secteur.
e Silencieuse.

e Non polluante.

e Les performances etles caractéris-
tiques de la 205 Peugeot électrique,
présentée au public le 20juin, en font
la 2° voiture idéale pour les déplace-
ments urbains et péri-urbains : entre
domicile et lieu de travail, écoles,
magasins, et pour certaines activités
professionnelles, représentant un
kilométrage annuel de 5000a15000.
Sur un parc de 2° voiture estimé a
400000véhiculesneufsparan,lapart
de “I'électrique” pourrait étre d'envi-
ron 100000.

I'Industrie et de la Recherche. Un nou-
veau programme de recherche et de
développement, de 'ordre de 7 millions
de francs, est envisagé. Sinous pouvions
compter surunmarchéde 20000 voitures
par an, nous dégagerions un chiffre d'af-
faires de 700 millions de francs. Ce qui
impliquerait la création d'une usine etde
600 emplois.

Ces objectifs pourraient étre multipliés
par cing sinous travaillions sur le marché
européen.

Nous estimons donc qu'un plan de pro-
motion de la voiture électrique francaise
doit étre défini afin qu’elle puisse réelle-
ment “démarrer” dans les plus brefs
délais.

1. La batterie SAFT nickel-fer

LE
MILLIONIEME
BLOC A

LA ROCHELLE

Le 5 mai 1980, Sopralec démarrait son

activité industrielle dans la banlieue de la
Rochelle. Pourtant, I'usine était encore en
construction sur le site de Lagord, a deux
kilomeétres au nord du pittoresque port
charentais.

En attendant, l'unité de production des
blocs autonomes d'éclairage de sécurité
(B.AE.S.) s'était installée dans un bati-

§7

cing kilometres al'est.

Ainsi, tandis que sortaient les premiers
blocs, le batiment définitif sortait de terre.
Le personnel avait étélargementinformé
et associé a 1'élaboration de ce projet.
Certaines suggestions formulées lors de
laprésentation delamaquette parl'archi-
tecte, puis aprés une visite organisée
pendant la construction, ont conduit a
modifier la conception des locaux com-
muns tels que les vestiaires et surtout le
restaurant, agrémenté dans sa version
définitive d'une terrasse directement
accessible.

Quatreans plus tard,le 25juin 1984, al’'oc-
casion de la sortie du millioniéme bloc, la
nouvelle usine était inaugurée lors d'une
journée Portes Ouvertes.

ment relais sur la commune de Périgny a

/

|
/
/

Ce millionieme bloc fut solennellement
remis par G.C. Chazot a Monsieur le
Ministre Michel Crépeau, maire de la
Rochelle, quiavaitaccepté de présiderla
manifestation.

Cette journée a connu un vif succes.
Quarante-cing personnalités ont parti-
cipé a l'inauguration, tandis que plus de
deux cents personnes appartenant aux
familles du personnel ont visité 'usine
l'apres-midi.

Ainsi chacun a-t-il pu apprécier 'impor-
tance des investissements consacrés a
cette unité de production grande série, le
modernisme des technologies mises en
ceuvre, ainsi que le souci permanent
apporté a la qualité de la vie au travail.

Marie-Claire Groussard
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PHOTOVOLTAIQUE :
COMMENT

CA MARCHE?

De ’Espace au Sahel.

Lorsque le premier satellite de télécom-
munication Intelsat I fut lancé le 6 avril
1965, il emportait 600 cellules solaires
d'une surface totale de 1,25m?, tout juste
capables quand elles étaient éclairées
parlesoleil, de produire assez de courant
électrique pour allumer une ampoule de
45 watts.

Aujourd’hui la “conversion photovoltal-
que de 'énergie solaire” est descendue
sur terre etpermetd’alimenter en électri-
cité des fermes etdesvillagesisolés, des

notamment aux importants efforts de
recherche, d'industrialisation et de com-
mercialisationmenés par PhotowattInter-
national S.A.

Construites avec du sable.

Lescellules photovoltaiquesles plus cou-
rantes utilisentle silicium (symbole chimi-
que Si) tres repandu dans la nature sous
forme de sable, mais qui exige un tres
haut degré de purification et la mise en
ceuvre de techniques sophistiquées.

Le silicium a l'état pur est ce que l'on
nomme un “semi-conducteur”, c'est-a-

ment dit se compose de modules, d'un
régulateur de charge, de batteries etpar-
fois d'un convertisseur pour obtenir un
courant alternatif.

Pionnier de la conversion photovoltaique,
Photowatt International S.A. est aujourd’-
hui, par sa compétence, son expérience
etla qualité de ses produits, 'un des lea-
ders mondiaux dans ce domaine.

Photowatt International S.A. a mis égale-
mentaupointune méthoderapide etstire
qui permetauxutilisateurs de calculerles
dimensions du générateur nécessaire en
fonction de la situation géographique de

Photons

Nous comptons sur vous pour nous
aider 4 faire le prochain SAFT-

Crille

Silicium type N Dopage phosphore
Jonction NP

Silicium type P Dopage bore

Collecteur

l'installation et des besoins en énergie
électrique. Cela au moyen de 7 cartes
couvrant l'ensemble du globe, de 7
tableaux faciles a lire et de quelques cal-
culs a la portée d'un éleve de sixieme.

\ £ Ao SR dire qu'il laisse passer l'électricité dans
{.-;1.;»7,.'.\ St s : certaines circonstances, notamment lor-
TSN s RSO qu'onle “dope” avec des quantités extré-

e s mement faibles “d'impuretés” électroni-
quement actives. Si ces atomes compor-

tent plus d'électrons que le silicium de

sécheresse, desréseaux de télécommu-
nication, etc.

C'est evidemment dans les contrées les
plus ensoleillées du globe terrestre que
les applications des “photopiles” sontles
plus nombreuses, Afrique et Moyen-
Orient principalement.

La terre recoit annuellement du soleil 1,6
milliard de milliards de kilowatts-heure.
L'infime partie de ce que 'homme pour-
rait capter et transformer en énergie utili-
sable représente plusieurs centaines de
fois la consommation énergétique mon-
diale.

C'est le francais Becquerel qui, en 1839,
fabriqua la premiére pile solaire. Mais il
fallut attendre plus d'un siecle pour que
les américains Pearson et Prince mettent
aupointenl956unecellulearelativement
haut rendement de conversion : 8%. Les
rendements actuels atteignentle double.

En 1983 la France, avec un chiffre d'affai-
res de 100 millions de francs, fabrique
environ 10% des photopiles disponibles
sur le marché mondial. :

Dans les vingt années a venir, la crois-
sance attendue est considérable, grace

base, I'ensemble contiendra des élec-
trons en excés et sera dit de type N
(comme négatif).

Alinverse, un dopage al'aide d'atomes
contenant moins d'électrons que le sili-
cium de base donnera un ensemble qui
aura des “trous” et sera dit de type P
(comme positif).*?

Une cellule photovoltaique estconstituée
par une plaquette de silicium dopée dif-
féremment sur ses deux faces, par
exemple au phosphore du c6té N et au
bore du coté P (figure 1).

Alajonction entre les charges positive et
négative se crée un champ électrique.

- Lorsqu'une particule de lumiere, appe-

lée “photon” — dont I'énergie est suffl-
sante -, vient frapper un atome, un élec-
tron est arraché. S'il arrive beaucoup de
photons, ils arracheront beaucoup
d'électrons qui, accélérés par le champ
¢électrique, créeront un courant €lectri-
que qu'il suffira de collecter etderelier a
un circuit extérieur.

L'énergie des photons estainsi convertie
en énergie électrique.

Des coiits en baisse.

Jusqu'en 1980, les cellules utilisaient sur-
tout du silicium monocristallin a haut ren-
dement, mais de prix élevé. A partir de
198l sontapparueslespremierescellules
a silicium polycristallin a gros grain, dont
la plus grande surface (environ 28% de
plus) permet de compenser la perte de
rendement et d'obtenir des performan-
ces identiques a un colit nettement infé-
rieur.

Dans chacune des deux technologies,
Photowatt produit 3 tailles de cellules :
cellule, demi-cellule et quart de cellule.
Un “module” est formé par l'assemblage
d'un certain nombre de ces cellules.

Le générateur photovoltalque propre-

W Rappelons qu'une charge positive se
définit par un manque d'électrons et une
charge négative par un excés d'électrons.

DUMONT BLANC
AU SOUS-SOL AFRICAIN :
LES APPLICATIONS

Plusieurs centaines de générateurs pho-
tovoltaiques ont déja été installés par
Photowatt International S.A. dans plus de
30 pays répartis sur les deux hémisphe-
res.

Ces générateurs alimentent en électri-
cité aussi bien les radiotéléphones du
Club Alpin Francais sur le Mont Blanc qui
se contente d'une puissance de 20 watts,
que denombreuxappareillages sophisti-
qués de I'Aéroport de Nice qui en exige
50000. Certains sont installés en pleine
mer sur une balise aularge delaNouvelle
Calédonie, sur une plate-forme off-shore
au Nigéria, ou sur un voilier pour rechar-
ger les batteries. D'autres fournissent de
'eau par pompage au Sénégal, au Came-
roun et au Mali, assurent les besoins en
énergie de villages tunisiens ou gabo-
nais, et permettent le développement
des télécommunications partout ou
'électricité “traditionnelle” n'arrive pas.

En fait, tout ce qui est habituellement ali-
menté en électricité selon des méthodes
classiques pourrait aujourd’hui fonction-
ner grace al'énergie photovoltaique. Les
applications sont multiples et bien str
particulierement fécondes dans les sites
1solésd'une partetpourlestélécommuni-
cations d'autre part.

Parmi les dizaines d'exemples qui pour-
raient étre cités, voici quelques applica-
tions de I'énergie photovoltaique.
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LE PHOTOVOLTAIQUE : COMMENT GA MARCHE ?

Le pompage de I’eau.

Le bien-étre, la santé, souvent méme la
survie de populations entieres dépend
delaprésenced’eaudansleszonesdha-
bitation, de culture et d’élevage. Photo-
watt International S.A. s'estintéresse trés
tot a l'utilisation de 1'énergie photovoltal-
que pour pomper l'eau dans les nappes
phréatiques, les fleuves etles lacs.

En association avec Grundfos France,
une gamme d'électro-pompes immer-
geables a été mise au point.

Le principe développé a été celul du
fonctionnement “au fil du soleil”, ¢’'est-a-

metres. Simples ainstaller, lsnenécessi-
tent pratiquement aucune surveillance.

Cetype de matérielarecul’agrémentde
la Banque Mondiale.

Les lampadaires solaires.

Emmagasinerdel’électricitésolaire pen-
dant le jour pour éclairer la nuit, tel est
le principe des lampadaires solaires
Lumiwatt concus par Photowatt S.A.
Plus besoin de travaux onéreux de rac-
cordement au réseau : solution idéale

pour les sites isolés, routes, hameaux,
parcs, terrains de sports.

dire que le débitdelapompe estdirecte-
mentlié a l'intensité de l'ensoleillement.

Les systémesdepompage se composent
de 3 ensembles parfaitement compati-
bles:

1. Des panneaux photovoltaiques captent
la lumiére du solelil et la transforment en
courant électrique continu.

2.Un convertisseur transforme ce cou-
rant, en courant alternatif,

3. Un groupe moteur-pompe étanche en
acier inoxydable et directement immer-
gé dans la nappe d’'eau.

Cessystémes permettent soitde pomper
plus de 230m?® d’eau par jour, soit de pui-
ser I'eau jusqu'a une profondeur de 120

Les panneaux photovoltaiques sont incli-
nables de 10 a 55° afin de capter le maxi-
mum de lumiére. Le luminaire, orien-
table, peut décrire une rotation complete
autour du mat.

Lestockagedel'électricité estassuré par
des batteries Photowatt a plomb doux
n’exigeantqu'unefaiblemaintenance.Un
lampadaire solaire de puissance moyen-
ne peutainsi éclairer 200m? pendant4 a7
heures par nuit selon l'ensoleillement
diurne, avecune autonomie de 3a7jours,
et cela pour un colit opérationnel nul.

Les cabines téléphoniques solaires.

Lorsqu'une cabine téléphonique est trop
isolée, 'énergie solaire apporte une solu-
tion pratique et économique : le Soli-
phone.

Un générateur photovoltaique alimente
I'éclairage intérieur, la signalisation exté-
rieure, le téléphone lui-méme (qui esten
fait un radiotéléphone) et méme le sys-
teme de paiement par carte. Photowatt
International S.A. propose 2 “designs” :
continental et tropical, et 2 formules :
cabine neuve équipée ou kit pour cabine
existante.

CONNAISSANCE
DE SAFT

SAFT,leadermondial pourlesaccumula-
teurs alcalins, les générateurs spéciaux
et les piles a usage industriel, estle pre-
mier fabricant européen de modules
photovoltaiques qui réalisent la conver-
sion directe de la lumiére en électricité.

Cette position internationale de premier
planapu étre conquise grace aune dyna-
mique de I'innovation appuyée sur une
solide expérience.

Les vingt-sept usines du Groupe SAFT
implantées dans douze pays produisent
avec un effectif dépassant 7800 person-
nes une gamme de générateurs autono-
mes d'énergie plus diversifiee qu'au-
cune autre entreprise au monde.

SAFT maitrise I'énergie autonome dans
toutes ses applications, depuis la micro-
pile au lithium jusqu'aux puissantes bat-
teries indispensables & la sécurité des
centrales nucléaires.

Ces exemples extrémes illustrent de
facon concrete trois aspects fondamen-
taux des activités de SAFT :

e l'avance technologique, indispensable
pour répondre aux exigences de sec-
teurs de pointe tels que l'informatique,
I'avionique ou la recherche spatiale ;

e le caractére “vital” des services rendus
par les produits SAFT qui implique un
sens aigu de la responsabilité et une
recherche constante de la fiabilité;

eles "retombées” des recherches de
pointe sur des domaines d'intérét géné-
ral : les produits avancés d'aujourd’hui
contiennentengermelesproduits “grand
public” de demain.

ESAFTY
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Jean-Claude Jarrousseau, Directeur des
Usines de Nersac et Saint-Yrieix, est décédé
tragiquement dans un accident d’avion avec
ses deux enfants, le 19 aotit 1984.

Agéde44 ans, Docteur ésSciences Physiques,
Jean-ClaudeJarrousseau avait commencé sa
carriere professionnelle dans notre groupe le
4 novembre 1963 en qualité d’Ingénieur
détaché au CNRS de Poitiers pour préparer
unethése de doctorat surla solubilité de I’hy-
drogeéne et de I'oxygene dans la potasse con-
centrée.

Apressathese, il atravaillé comme Ingénieur
de Recherches au Laboratoire de Recherches
Fondamentales de SAFT a Romainville.
Rapidement, il prit la responsabilité de la
Section Electrochimie Fondamentale ou il
effectua des travaux remarquables sur les
aspects structurels et physicochimiques de
I’électrode frittée de nickel imprégnée ou non
de matieres actives. Désireux de mettre en
application les théories qu’il avait dévelop-
péessurdesplansalafoisthéoriques et prati-
ques, il demanda de prendre les fonctions de
Chef'de fabrication de la Section Chimie de
I’Usine de Bordeaux, son action permit de
flabiliser et d’industrialiserle procédé depro-
duction de lélectrode frittée. Lors de la créa-
tion des unités de production de I’Usine de
Bordeaux, il assuma, tout naturellement, la
responsabilité de I’Unité Production Accu-
mulateurs Frittés.

Le22 mars 1982, il prenait en charge la direc-
tion de Nersac et Saint-Yrieix avec la maitrise
et le brio que l'on sait.

Tous ceux qui I'ont connu et estimé ont pu
appreécier son dynamisme, son esprit d’in-
novation et de performance, sa chaleur hu-
maine, son sens du contact et des relations
personnelles, sa joie de vivre et surtout [’effi-
cacité remarquable qu’il mettait pour accom-
plir sa tache.

Le départ de Jean-Claude Jarrousseau nous
a tous profondément émus et laissés dans un
grand désarroi; nous garderons de lui le sou-
venir inoubliable d’'un homme chaleureux et
infiniment compétent.

Jean-Frangois Laurent
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CAUDEBEC :
DES NORMANDS
EN EGYPTE

Le service Industrialisation de Caudebec-
Ies-Elbeuf a construit et installé en Egypte
une ligne automatique de fabrication de
pilespourle comptedelasociété KAHA qui
dépend duMinistere Egyptiendes Armées.

Cette unité de productiona une capacité de
30 millions de piles R 20 haut de gamme par
an.Elleanécessité 6000 heuresdetravailde
la part de I’équipe d’industrialisation; un
groupede 8 personnesaparticipésurplacea
lamise enroute dansles délais et conditions
de réception prévus par le contrat.

Une deuxiéme réalisation vient de démar-
rer, cette fois pour la Tchécoslovaquie.

Gilles Oriot
BORDEAUX :
SAFT ECONOMISE
LES DOLIARS,
LAFME ET CANVAR DONNENT
UN COUP DE MAIN.

Une subvention de 960000 F de I’Agence
Francaise pourlaMaitrisede ’Energieetun
prétde 3 millions de francs du Fonds Indus-
triel de Modernisation vont faciliter et accé-
lérer la mise en place d’une nouvelle instal-
lation de dissolution nitrique dunickeletdu
cadmium a I'usine de Bordeaux.

Si les experts de TAFME et de TANVAR
(Agence Nationale pour la Valorisation de
la Recherche) ont accueilli aussi favorable-
ment le projet, c’est avant tout pour des rai-
sons économiques.

Certes, la future installation met en ceuvre
un procédé classique éprouvé : la dissolu-

tionnitrique desmétaux. Maiselle présente
par rapport a 'ancienne ’avantage de pou-
voir traiter le nickel métal et non plus
l'oxyde de nickel. Ce qui supprime un
approvisionnement coliteux en dollars a
I’étranger : le fournisseur était américain et
bénéficiait d’une situation de quasi-mono-
pole.

Linvestissement total est de ordre de 4,5
millions de francs.

Il sera rapidement amorti par le gain de
devises et la rationalisation des approvi-
sionnements; les achats se feront désor-
mais en France sous des formes adaptées a
la recherche du meilleur cofit : déchets
industriels ou produit neuf.

Il faut enfin souligner le caractére “écologi-
que” de la future installation : suppression
des vapeurs nitreuses, amélioration des
conditions de travail.

La mise en service aura lieu dés la fin de
cette année.

Pierre Lecocq

LEVALLOIS
RELEVE LE DEFI
INFORMATIQUE

Une mutation profonde.
Lére de la bureautique a commencé.

La recherche d’une compétitivité accrue
passe aujourd’hui par I'utilisation de nou-
veaux outils de communication, de gestion
etd’aide aladécision. Lavie desentreprises
va s’en trouver profondément modifiée.

SAFT Piles, conscient des enjeux de la
micro-informatique, reléve le défi et pré-
pare cette mutation.

Dés 1983, la force de vente est équipée de

terminaux portables : les commandes du
joursont transmises par 'intermédiaire des
lignes téléphoniques a 'ordinateur central
de Levallois qui les traite instantanément.
Lelendemain,lesdépotsregoivent surleurs
terminaux locaux les informations néces-
sairesalalivraisonetalafacturation. Lages-
tion des commandes est 4 la fois plus rapide
et plus fiable.

La réussite de cette premiére réalisation
incite 'ensemble des équipes de Levalloisa
se mobiliser sur un projet plus ambitieux :
développer et ouvrir a tous la micro-informa-
tigue afin de mieux préparer nos décisions
et d’améliorer notre productivité.

Une illustration de
“Dialoguer pour réussir”.

Un premier groupe de 7 personnes, issu de
I’opération “Dialoguer pour réussir”, réu-
nissant des Cadres de tous les services et
présidé par A.Royer, se charge de définirles
premieres orientations : choix du matériel
(IBM/PC), du logiciel (LOTUS), de la
méthode de formation.

Sous son impulsion, I’établissement de
Levallois adopte une double démarche ori-
ginale :

e En plus des cinq PC (Personal Computer
= Ordinateur Personnel ou Micro Ordina-
teur)installésdanslesbureaux,un/ibre-ser-
vice micro estaménagé dans’ancienne salle
de saisie au 1 étage. Equipé de 2 micro-
ordinateurs avec imprimantes, il est ouvert
a tous, toute la journée. Chacun peuty tra-

* vailler et se former a son rythme.

e Des responsables de tous les services ont
joué un role moteur des le départ, faisant
par eux-mémes 'apprentissage du logiciel
et développant des applications dans le
cadredeleurtravail quotidien. Devenusdes
“initiés”, ils ont a leur tour aidé et formé les
novices, démontrant que ’on peut aujour-

d’hui manipuler un logiciel sans étre infor-
maticien.

Levallois montre la voie.

La création d’un “Comité Utilisateurs”, au
niveau du département, permet de suivre
les évolutions, d’échangerlesinformations,
d’aider les autres établissements a adopter
une démarche analogue.

Ce comité est relayé par “Piles Micro-
Club”,journal trimestriel d’information sur
la micro-informatique. Au sommaire de
juin : qu’est-ce qu'un micro-ordinateur? -
Petit dictionnaire destermes informatiques
- Les terminaux portables...

Dans ce domaine comme dans bien d’au-
tres, rien ne pourra se faire sans la participa-
tion volontaire et active de chacun.

Si la demande s’exprime, si le dialogue
s’ouvre, si le travail se fait en commun, le
défi informatique sera relevé avec succes.

NERSAC :
15 FEMMES ENTRE L'USINE
ET LE LYCEE

Une fois de plus, la preuve est faite; les
femmes peuvent parfaitement occuper des
postes traditionnellement réservés aux
hommes.

A Nersac, les nouvelles lignes automati-
ques remplacent progressivement les
anciennes lignes de fabrication manuelles
et requierent un niveau de qualification
supérieur.

C’était I'occasion ou jamais de favoriser
I’évolution d’un personnel féminin jus-
qu’alors le plus souvent confiné dans les
postes d’O 3.

Une “premiére” dans
la formation.

Une action de formation originale et “sur
mesure” allait étre entreprise dans ce sens.

Matiere de base : la mécanique et ’électri-
cité. En complément, des cours d’automa-
tisme, de mathématiques, de frangais, de
dessin, de sécurité.

Parmi les organismes de formation consul-
tés, le GRETA (Groupement d’Etablisse-
mentspourlaformationcontinue)duLycée
Technique de Ma Campagne, en banlieue
d’Angouléme, a été retenu.

Ainsi, d’octobre 1983 amail984, deuxjours
par semaine, quinze femmes sont retour-
nées au lycée ou méme, pour certaines, y
sontallées pourlapremiérefois: 300 heures
de formation au total.

Huit de ces “nouvelles lycéennes” venaient
de Saint-Cybard et sept de Nersac. Cette
reprise d’études a exigé d’elles un effort
important. Trés peu avaient suivi antérieu-
rement un stage de formation continue. Il
leur fallait de plus s’habituer au change-
ment de rythme, a I’alternance entre le tra-
vail et les études au lycée. Mais lorsque 'on
est motivée, on “tient le coup”.

Cette formation a fait 'objet d’un suivi per-
manent. Les formateurs du GRETA, les
intéressées, le service du personnel et les
responsables de production de Nersac se
réunissaient périodiquement pour faire le
point. A I'issue du stage, les capacités de
chacune des stagiaires ont été évaluées afin
delesorienterverslespostesquileurconve-
naient le mieux.

Un succes confirmé.

Actuellement, onze d’entre elles sont déja
en place sur des postes de conduite et sur-
veillance des machines :

s

1. Caudebec
2. Bordeaux
3. Levallois
4. Nersac

"
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e deux sur le poste synchro de la ligne 6

e deux surle poste soudure couvercle et ser-
tissage ligne 10

e deux a la conduite de la ligne de gainage
RR

e une sur le poste automatique d’assem-
blage R14-R 20

e une au calculateur de capacité a la plate-
forme de controle

e deux sur le poste synchro de la ligne 8

e une sur le poste de soudure automatique
des couvercles VR 4.

Elles ont ainsi la possibilit¢é de mettre en
pratiqueleurs connaissancesnouvellement
acquises. Lesautres seront affectées surdes
postes similaires avant fin 84.

Le succes et les résultats concrets obtenus
par cette premicre expérience permettent
d’envisager d’autres initiatives similaires,
tenant compte alafoisdesfacteurshumains
et des réalités industrielles.

Cette action de formation, qui a fait ’'objet
d’une subvention du Fonds National de
PEmploi, a suscité 'intérét des autorités
administratives au plan national en raison
de sa concordance avec le point de vue des
Pouvoirs Publics sur la modernisation des
entreprises frangaises.

ROMAINVILLE :
2 NOUVEAUX GENERATEURS
SPECIAUX

Le 31° “Power Sources Symposium” s’est
tenu aux Etats-Unis, a Cherry Hill dans le
New Jersey, du 11 au 14 juin. Jean-Pierre
Descroix, Responsable Technique des acti-
vités lithium de la Division Militaire des
Générateurs Spéciaux, y a présenté une
communication portant sur “I’état d’avan-
cement des études de batteries nouvelles
pour la propulsion des torpilles”.

Le systéme classique “moteur thermique a
circuit fermé” reste un concurrent sérieux.
Mais deux générateurs électrochimiques,
en cours d’étude et de développement a la
Division Militaire, offrent des perspectives
intéressantes. Lun est basé sur le couple
oxyde d’argent-aluminium (AgO-Al) l'au-
tre sur le couple lithium-chlorure de thio-
nyle (Li-SOCI,). Ces deux nouveaux cou-
ples permettront d’atteindre des énergies
massique et volumique deux a trois fois
supérieures a celle des couples tradition-
nels a ’'argent.

Laboutissement des études en cours
devraitautoriserle démarrage delaproduc-
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tion de série en 1990 pour AgO-Al, et en
1995 pour Li-SOCl,, dans le domaine d’ap-
plication torpilles.

OPERATION “RENOUVEAU”
A L'USINE DE TOURS

Lusine de Tours fait “peau neuve”. Plu-
sieurs actions de base fondées sur des prin-
cipesclassiques ont été lancées désle début
de 1984.

La production fait I’objet d’une planifica-
tion, révisable chaque mois.

Le flux de production sera mafitrisé par un
contrdle physique permanent des ensem-
bles en cours de montage. Aucun produit
n’échappera a un acheminement parfaite-
ment contrélé : tout équipement lancé sera
terminé.

Quant a la gestion des stocks de matiéres
premiéres, elle seraaméliorée par une série
demesures: fermeture dumagasinactuelet
réimplantationsurunseulniveau ;automa-
tisation du stockage des composants élec-
troniques; mise en ceuvre d’un systéme
d’adressage ; ferraillage du stock mort selon
les régles de gestion SAFT ; mise en place
d’un contréle a I’entrée.

Un plan directeur d’implantation a deux
ans sera établi.

Les zones d’acces autorisées aux visiteurs
(300 par mois en moyenne) seront limitées
de fagon précise en vue de préserver notre
savoir-faire.

Enfin, plus généralement, la responsabili-
sation de ’ensemble de la hiérarchie sera
développée, avec en particulier une sensi-
bilisation sur I'aspect gestion a tous les
niveaux.

Ces diverses mesures sont aujourd’hui en
cours d’application et tout laisse a espérer
que l'usine de Tours connafitra bientdt un
véritable “renouveau” de I’esprit industriel.

Jean-Pierre Blat

TROYES :
UN NOUVEAU BANC
CIRCUITS IMPRIMES

Lusine de Troyes s’engage sur la voie de
l’automatisation de ses productions.

La compétitivité passe impérativement par
I’amélioration constante de la productivité
et de la qualité.

Pour cela une série d’outils technologique-
ment avancés destinés a la fabrication de
Iéquipement des circuits imprimés sera
progressivement mise en place.

La premiére machine importante vient
d’étre installée. Elle effectue Iinsertion
automatique des composants. Une analyse
des systemes offerts sur le marché et de nos
propres exigences a conduit au choix d’une
machine japonaise Fuji, qui a fait ses preu-
ves, non seulement au Japon, mais aussi
aux USA et en Europe.

Pilotée par micro-ordinateur, elle insere
tout composant de diamétre inférieur a
8,5 mm, que les sorties soient axiales (résis-
tances, diodes, etc.) ou radiales (condensa-
teurs) ou multipolaires (certains transistors
et réseaux de résistance).

Equipée d’un magasin de 36 cartouches
axiales ou radiales, elle peut insérer suc-
cessivement en une seule passe 36 compo-
sants différents sur une surface maximum
de 500 x 500 mm. Avecune cadence d’envi-
ron 3000 composants/heure, la nouvelle
machine couvre 70% de la production de
cartes.

Tous ont contribué au succés de sa mise en
ceuvre :leserviceachatsadlseprocurerdes
composants conditionnés en bande et non
plusenvrac;leservicetechniqueareprisles
dessins des circuits imprimés pour modifier
les diamétres des trous et leurs entre-axes
les opératrices enfin se sont vite familiari-
sées avec cette belle acquisition.

5. Romainville
6. Tours
1. Troyes

HISTOIRE DE
LELECTROCHIMIE

L’électricité industrielle.

Tour atour, Grove en 1839, Bunsen en 1840
etPoggendorff en 1842 vonttenter de per-
fectionner les piles Volta ou Daniell mais
sansplusdesucces. Eneffet, laprésence
du dépolarisant liquide — en'occurence
del'acide nitrique -, si elle éliminait bien
les produits de réaction, provoquaitinévi-
tablement une usure de la pile au repos.

C'est alors qu'en l'espace de cing ans,
deux inventions majeures vontdonner un
coup de fouet magistral a la progression
de I'électrochimie, cette science toute
nouvelle. Ces inventions, francaises de
surcroit, concernent!'une la pile etl'autre
I'accumulateur.

Le 26 mars 1860, Gaston Plante présentait
a I'Académie des Sciences une “pile
secondaire de grande puissance”.
C'était le premier véritable accumula-
teur. Il était formé simplement de deux
lames de plomb immergées dans de
I'acide sulfurique a 10%.

Le 16 juin 1866, une pile a dépolarisant
solide faisant I'objet d'un brevet déposé
par un électrochimiste, Georges
Leclanché, qui précisait “une nouvelle
pile économiqueaoxydeinsoluble”. Ceci
était vrai ; le dépolarisant, du bioxyde de
manganese broyé avec du charbon de
cornue, étaitpratiquementinsoluble dans
I'électrolyte.

Pendant ce temps, Coulomb (1785), Fara-
day (1831), Ohm (1827), Pouillet (1837),
Wheatstone (1844), Joule (1841), Ersted
(1820), Arago (1820), Ampere (1820),
Laplace (1820), Lenz (1834), Henry (1832),
Siemens (1866), Cramme (1869), toute

une pléiade de chercheurs vontdonnera
la science en général et a I'électricité en
particulier un essor fantastique. En un
siecle, I'électricité naissait et prenait une
importance capitale dans la vie des hom-
mes.

Afin de mieux suivre 'évolution des diffe-
rents produits, il nous semble préférable
de séparer les générateurs primaires ou
piles des générateurs secondaires ou
accumulateurs car leurs probléemes, leur
technologie propre et leurs applications
sont si différents qu'il serait tres difficile
de continuer a suivre I'évolution histor-
que et chronologique telle que nous
venons de I'évoquer précedemment.

Les piles.

La pile Leclanché, constituée par une
anode de zinc amalgamé, une cathode
comportant un mélange de carbone-
bioxyde de manganese et un électrolyte
salin, le chlorure d’ammonium, va immé-
diatement connaitre un succes foudro-
yant, notamment dans les installations
téléphoniques et aux chemins de fer.
200000 unités sont en service en 1868

Vingtans plus tard, cette pile sera perfec-
tionnée par Gassner qui aura l'idée d'im-
mobiliser I'électrolyte dans du platre sec
de Paris. Selon Bottone, le mérite en
reviendrait plutdt a Skrivanov qui propo-
sait un électrolyte immobilisé en 1882,
principe repris par Becquerel. Quoi qu'il
ensoit, vers 1890, lapile seche selancaita
la conquéte du monde. Elle représente
un siécle plus tard un marché global de
'ordre de 28000 MF.

L'essor des piles Leclanché, tres rapide
audébut-500000 piles par an sontinstal-
lées pour le téléphone et le télégraphe
Morse, 200000 piles aux chemins de fer
pour les signaux, les circuits de voies,
I'annonce des trains en gare...—cetessor,
donc, va trés vite plafonner etla commer-
cialisation de piles utilisant l'air comme
dépolarisant ne provoque aucun boule-
versement.

Le savant américain Crocker va jusqu’a
affirmer en 1906 : “rien n'a été crée de
nouveau ces dernier temps, aucun pro-
grés. Les produits aujourd’hui sur le
marché ne sont pas meilleurs qu'il y a
soixanteans”. Ilestvraiquel'industriedes
piles semblait dans I'impasse : aucune
nouvelle application, aucune motivation
d'entreprendre de nouvelles recher-
ches. Les seuls progres, tres lents au
demeurant, étaient l'ceuvre des fabri-
cants. Les chercheurs, eux, semblaient
avoir oublié I'électrochimie.

Par chance, une découverte essentielle,
une fois encore, allait secouer le monde
des sciences : laradio.

L’électricité électronique.

Tres rapidement la radio va s'étendre et
gagner le monde entier. Dans la foulée,
I'industrie des piles va pouvoir connaitre
son second souffle. En 1920, la premiére
stationderadiomodermevoitlejouretson
succes va susciter des émules. C'est le
lancement des grandes chaines et le
publicachete despostesderadioalimen-
tés par piles.

Lemarchéestrelancé, laconcurrencese
déchaine, les progrés réapparaissent,
I'électrochimie revit.

Uninstantremis en question par l'appari-
tion des récepteurs secteur, le dévelop-
pement des piles va cependantse pour-
suivre grace a l'éclairage portatif, aux
applications militaires créées par la
seconde guerre mondiale et surtout par
I'apparition du transistor etdes semi-con-
ducteurs.

Ces derniers, par la miniaturisation qu'ils
engendrent, vontdonner naissanceaune
nouvelle génération de piles, les piles a
l'oxyde d'argent ou de mercure, que le
clienttrouve sous forme de petits boutons
et qui ont des propriétés tout a faitremar-
quables.

Jean-Pierre Cornu

1. Gaston Planté
2. Georges Leclanché
3. Le premier accumulateur au plomb (Gaston Planté, 1860)
4. La pile Leclanché
chapitre précédent, voir SAFT Magazine No 1

suite au prochain numéro
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Caudebec :
I'Age de pierre
2. Levallois :
I'Aquarelle

3. Troyes :
'informatique

4. Poitiers :
bowling

5. Tours :
modélisme

6. Cyclisme dans
“I'enfer” du nord

CAUDEBEC
A U'AGE DE PIERRE

Vous dites Préhistoire ¢ Eh bien oui, Claude
Lechevallier en a fait sa passion. Tout a com-
mencé lorsqu'encore adolescent il visitait
avec son pére une carriere en exploitation;
soudain, souslesdentsde 'excavatrice émer-
gent deux sarcophages; ce fut pour le jeune
Claude une premiere révélation.

La seconde survint lors d'une promenade en
forét. Un gros caillou & la forme bizarre attire
I'attention du jeune homme : un outil de 'age
de pierre. A quelques pas de I un deuxieme,
puis d'autres encore... Il en trouvera 2000

Elbeut-la-Forét et plusieurs hameaux et lieux-
dits de la région font entrer Claude Lecheval-
lier dans la lignée des “inventeurs” de sites
archéologiques.

Haches polies, couteaux & dos rabattu, pote-
ries n'ont presque plus de secret pour cetami
des fres, tres vieilles pierres, membre de la
Société Préhistorique Francaise.

Enmail984, le comité d'entreprise de Caude-
bec lui a demandé d'inaugurer la salle poly-
valente par une exposition sur la Préhistoire.
Plusieurs centaines de visiteurs ont pu ainsi
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découvrir et admirer plus de 1000 outils taillés

ou polis par nos lointains ancétres.

Francois Hapiak et Claude Lechevallier

UN AQUARELLISTE
DE LEVALLOIS
EXPOSE A POITIERS

Pour Philippe Gamet,
du département Piles
SAFT France, établis-
sement de Llevallois,
1984 sera une grande
année. En juin, & Poi-
tiers, il a enfin réalisé

.l son réve : sa premiere
exposition personnelle. les cinquante-cing
aquarelles présentées démontrent son réel
talentet confirmentson succgsde'andernier
ou il avait remporté le second prix & la Bien-
nale de Loudun.

Presque toujours premier en dessin, il com-
mence & travailler sérieusement la peinfure &
17 ans. Al'Ecole Supérieure de Commerce de
Paris, il réalise diverses affiches et le jury du
concours pour I'affiche du Gala Annuel, pré-
sidé par Savignac, lui décerne le 1° prix.

Membre d'une troupe de théatre amateur, il
crée et peintles décorsde scene entre 1954 et
1968.

Depuis 1969, il s'est spécialisé dans I'aqua-
relle & laquelle il consacre la majeure partie
de sesloisirs.

BOWLING :
SAFT POITIERS CHAMPION

Aprés cing années dexistence, la section
Bowling de SAFT Poitiers connaiitla consécra-
fion.

Sa quadrette, composée de MM. Meslin,
Perton, Deshoulliers et Gonnin, a en effet
décroché un fitre de Champion Régional,
avec en prime une quadlification pour les
Championnats de France corporatifs &
Besancon.

Quant & la triplette (MM. Lemoine-Deshoul-
liers-Gonninl elle termine 9° des 78 équipes
engagées dans le Tournoi National de Tours.

Les dix joueurs de notre section ont connu
d'autres safisfactions : une 1 et 2° place en
doublette avec MM. Perton-Lemoine et Mes-
lin-Deshoulliers; et les 4 premieres places sur
40 joueurs en individuel.

Ee i.O”UeUF n° 1 de SAFT Poitiers, .M. Meslin, a
fcufl deuxiéme qu Championnat Régional
catégorie Honneur, se qualifiant ainsi pour la
finale nationale & Paris o il se classera 22° sur
150. Il représentera SAFT dans I'équipe des 5
meilleurs joueurs de la région Poitou-Limousin
pour le frophée des Comités & Belfort.
Félicitations & toute I'équipe supportée par le
Personnel et la Direction qui sponsorise cefte
activité. Pour la 4° fois, la désormais fradition-
nelle rencontre inter-SAFT Bordeaux-Poitiers
aura lieu les 13 et 14 octobre 1984 & Poitiers.

C. Randrianarison

LE CLUB
DES CINQ DANS
L’ENFER DU NORD

Chagueannée, les cyclistes amateurs onteux
aussi leur Paris-Roubaix : 250 km dont 50 de
pavés. Pour les quelques milliers de partici-
pants, pas de classement ni de vitesse impo-
sée : la seule contrainte est d'arriver avant
18h 30 au vélodrome de Roubaix.

Cette année, en mai, cing cyclotouristes de
SAFT ont pris le départ : Jean-Pierre Blat de
Tours, Serge Audiguet, Christian Abonneau,
Michel Guignard et Bernard Rambligre de
Poitiers. Pour eux, I'enferdu Nord a bien mérité
sonnom:lapluie, lesennuismécaniquesetles
crevaisons s'ajoutant aux pavés. Mais notre
“Club des Cing” a triomphé de toutes les diffi-
cultés et atteint vers 17 heures le but tant sou-
haité.

Jean-Pierre Blat

UN HOMME MODELE
A TOURS

le hobby de Jean-Pierre Gittinger est le
modélisme, et plus précisément lafabrication
de modeles réduits d'avion.

Mais attention, pas de simples maquettes
décoratives & exposer sur la cheminée du
salon : les mini-avions de Jean-Pierre volent.

Construits en balsa, soie etfilm thermo-rétrac-
table, ils sont équipés d'un systéme de radio
avec commande électronique et alimentés,
cela va de soi, par une batterie SAFT.

Temps passé pour I'éxécution d'un modele
réduit type Sesna 180 : environ 100 heures.

TROYES A L'ERE
DE L'INFORMATIQUE

Philippe Lasserre, technicien au service
Meéthodes, de la Division Energie, est un
“mordu” de l'informatique.

Secondé par Gilles Terrillon et avec I'aide du
comité d'établissement pour I'achat du maté-
riel, il crée “le club micro-informatique SAFT
Troyes”.

Désireuxde partagerses connaissancesetsa
passion, il organise un cours d'initiation & I'in-
formatique personnelle.

Ainsi,chaque semaine, pres dequoronfe per-
sonnes prennent conscience de l'importance
de l'informatique dans la vie d'aujourd’hui et
s'initient & la programmation, au Basic, aux
logiciels, avec un sérieux qui n'exclut pas les
joies de la découverte.

SAFT
DERNIERE...

LE NOUVEAU
CONSEIL
D’ADMINISTRATION

Dans le précédent numéro de SAFT
MAGAZINE, lanouvelleforme de compo-
siton du Conseil d’Administration de
notre Société avait été présentée.

Les élections des quatre représentants
salariés ont eu lieu le 22 mai 1984 dans
tous les établissements.

Le nouveau Consell s’est réuni pour la
premiére fois le 21 juin et a désigné son
Président.

Membres du Conseil :

Francois de Laage de Meux
Président dHonneur

Georges Christian Chazot

Président

Pierre Bilger

Directeur des Services Economiques et
Financiers (CGE)

René Bourdin

Directeur des Services Administratifs
(CGE)

Pierre Chatenet

Président d’Honneur de COFIROUTE
Genevieve Delouche

Employée Administrative (SAFT)
Jean Delpit

Directeur (CIT/ALCATEL)

Michel Froment

Directeur des Recherches (CN.R.S,)
Denis Kiener

Ouvrier Professionnel (SAFT)

Claude Léon

Ingénieur de Fabrication (SAFT)
Yves Montavy

Ouvrier Professionnel (SAFT)

Claude Richard
Directeur Général Adjoint (SAFT)

LA DIVISION
“ETANCHE”

DU DEPARTEMENT
ACCUMULATEURS
REMPORTE

LE TROPHEE
INTERNATIONAL
SAFT 1983

Au cours de la séance de cloture de la
Convention 1984, G.C. Chazot a remis a
J. Quobex, Directeur de la Division
“Etanche” du Département Accumula-
teursde SAFTFrance,leTrophéeInterna-
tional SAFT pour 1983.

g | o
Cette distinction récompense chaque
année 'unité opérationnelle la plus per-
formante, tant par ses résultats qualitatifs
que quantitatifs : progression sur le
marché et résultats financiers notam-
ment.

Chaque dirigeant opérationnel au niveau
du Groupe soumeta unJury composédes
membires titulaires du Comité d'Orienta-
tion Stratégique, puis a la décision finale
duPrésident, les 3 unités opérationnelles
les plus performantes dans son secteur.

Au cours d'une véritable compétition
entre SAFTU K., SAFTIberica, Advanced
Battery Systems Division de SAFT Ame-
rica etle Département Générateurs Spé-
ciaux de SAFT France, la Division
“Etanche” a triomphé de ses concurrents
en raison des résultats exceptionnels
obtenus au cours del'an passé : pénétra-
tion du marché européen, rentabilité,
augmentation des capacités de produc-
tion, planification du futur.

Un exemple a suivre par les futurs candi-
dats au Trophée 1984 !

Martine Ferréol
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SAFT DERNIERE...

LES 7 PERFORMANTS _
DU “SAFT PERFORMANCE
CLUB” 1983

Les sept premiers élus du “SAFT Perfor-
mance Club” ont recu leur distinction au
cours de la séance de cloture de la XX°
Convention Internationale des Dirigeants
de Filiales qui s'est tenue a Neuilly du 14
au 18 mai 1984.

Une femme et six hommes, représentant
laFrance mais aussila Grande-Bretagne,
les Etats-Unis, et... Singapour.

Grace Chiam ChuTengestentréeaSAFT
Singapour en 1981. Elle est Responsable
du Controle de Gestion. Malgré un man-
que de moyens en personnel et matériel,
notamment en ordinateurs, Grace a
remplitouteslestachesquiluiontété con-
fiées avec une efficacité et une rigueur
qui ont été brillamment mises en évi-
dence par les divers audits effectués
dans cette filiale.

Charles Dumortier, 28 ans, est Inspec-
teur des Ventes commerce moderne
pourlarégionduNord, départementPiles
SAFT France. Entré comme VRP, il a fait
progresser son CA de 48% en 1979, de
28% en 1980, et acquis plus de cent nou-
veaux clients. Depuis qu'll estInspecteur
desVentes, sonchiffred'affairess’accroit
de 10 a 20% par an.

Frank Greco, 46 ans, 19 ans d'ancienneté
a, par son professionnalisme, permis de
développer considérablement le pro-
gramme d'information en fonction des
besoins de SAFT ConsumerProductsLitd,
a SAFT UK. Ses initiatives et son travail
acharmé ont contribué a augmenter les
rentrées de 300000livres sterling (3,6 mil-
lions de francs) en 1983.
[ ] I

{ i

AlainJamard, 40ans, 13ansd’ancienneté,
est Chef de l'unité Piles Thermiques au
Département des Générateurs Spéciaux
de SAFTFrance. Sacontributionaudéve-
loppement de I'activité Piles Thermiques
est exceptionnelle : qualification d'un
grand nombre de produits nouveaux,
diversification des programmes missiles
etmunitions, doublementdessurfacesen
salle séche et constitution d'une équipe
passantde 6 a 20 personnes en deuxans.

Michael C.Marcoux, 46 ans,aoccupe dif-
férentes fonctions techniques et com-
merciales chez Marathon, puis chez
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belge!

Gould. 1 a rejoint SAFT America lors du
rachat de la Division Portable de Gould
par SAFT ent 1981. Fin septembre 1983,
I'activité OEM était a 2,4 millions de dol-
larsau-dessousdesprévisions. Michaela
réussia mettre nos possibilités enaccord
aveclesdésirsdesclients. Lerésultat: 4,1
millions de dollars de commandes prisen
90 jours. L'objectif était non seulement
atteint mais dépassé de 1,7 million, avec
une marge de 38,7 %.

Frank Patinha, Responsable Mainte-
nance SAI Valdosta, a donné en 1983
comme auparavant 110% de ses efforts a
SAFT America. Un soir de Noél, Frank et
safamille étaientsurlarouteversleurmai-
son du bord de mer pour passer le réveil-
lon avec des amis. Soudain la radio
annonce une vague de grand froid sur la
zone de Valdosta. Frankfaitaussitotdemi-
tour pour aller vider I'eau des canalisa-
tions et des pompes, évitant ainsi une
catastrophe qui aurait cofité a la société
des millions de dollars.

Jacques Vienot, 38 ans, 15 ans d'ancien-
neté, est Chef de Section Electrotechni-
que au Département Accumulateurs de
SAFT France. Affrontant des températu-
res de —-20 a -580° pour assurer des
dépannages et des essais sur avions,
Jacques a été a l'origine d'importantes
commandes. La derniere en date émane
de Belgique : 2000 éléments aviation.
Jacques la doit a la réparation effectuee
denuit,dans des conditions pittoresques,
sur l'hélicoptére Sea King de S.M.
Fabiola, Reine de Belgique : les éléments
Vartaremplacés par des éléments SAFT,
la Reine a pu prendre son vol et Jacques
revenir couvertdetrophéesdel’AirForce

De gauche a droite :
F. Patinha, J. Vienot, G. Chiam Chu Teng, F. Greco,
M.C. Marcougx, C. Dumortier, A. Jamard.

Les nouveaux membres étrangers du
SAFT Performance Club ontpassé quatre
jours a Paris tous frais payés et ont assisté
a la séance de cloture de la Convention
Annuelle.

Les membres francais se voient offrir un
voyage a New York tous frais payés aux
dates de leur choix.

Félicitations aux “Performants” etqueleur
exemple fasse boule de neige...

Martine Ferréol

MOTS EN PILE
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Horizontalement :

1. Les rayons du soleil peuvent 'étre en
courant - 2. Echappe par surprise. Appat
-3.Associéaufer,ilpropulseune...11ver-
tical. Avec “in”, c'est sur place — 4. A utili-
serausoleilavec photo. Va en Angleterre
- B. Sélection. Montre sa joie — 6. Méche
rebelle. Autour d'une lampe dans le
brouillard - 7. Devient conducteur quand
il estdopé. Liaison.

Verticalement :

1. Les membres étrangers du SAFT Per-
formance Clubl'ontétéaParis-2.Coulea
Pittsburgh. Sert a calculer les cercles - 3.
Donne du sel avec Na. Pronom — 4. En kit
— 5. Permission de sortie — 6. Prendrai
connaissance —7.Pronom. Elevéchezles
surdoués - 8. Né. Cent métres en rac-
courci - 9. Coupera avec des dents - 10.
Phonétiquement : acquis. Belle en face
de la Vilaine - 11. A un lion dans son
moteur.

Solutiondun’1

Horiz 1 : et, MB : Marcelin Berthelot - 2 :
engins, erg -3 : devoildmes -4 : Fr(Fran-
cium),nova—->5: géologie -6 : pile, verte —
7 : sécurisées.

Vert 1. EDEPS-2:énergie-3:TGV,ELC
(DELCO)-4:10,0EU-5: Niel-6:5L,ovi—
7 :anges-8:mémoire-9 : breveté -10:
GSA, es.
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